Statischer Pulverisierer - JRSP
Rotierender Pulverisierer - JRRP
Abbruchzange-JRDC

v Gewicht
Abbruchanbaugeréte 19504800 kg

Maschinenklasse
15-70t

Komatsu-Tragermaschinen
PC170-PC700



Ein zuverlassiges Werkzeug fur den
Primar- und Sekundarabbruch

Optimierte Zahngeometrie fiir
perfektes Eindringverhalten

MaBgefertigte,

austauschbare Zéhne

Offene Bauweise der unteren
Backe, damit das Material
herausfallen kann

Kérper aus Strenx® 960

Der Korper der Werkzeuge
besteht aus Strenx® 960 Stahl,
der auch unter hartesten
Einsatzbedingungen
hervorragende Belastbarkeit,

Haltbarkeit und Leistung bietet.

Die Backen sind zudem mit
Schutzplatten aus Hardox®
versehen, was fur maximalen
Schutz und eine lange
Lebensdauer sorgt.

Stromventil

Das Stromventil steigert die
Arbeitsgeschwindigkeit des
Anbaugeréts erheblich, da es
automatisch zwischen den
Betriebsarten ,Speed” und
.Power" hin- und herschaltet. Dies
sorgt fur kiirzere Spielzeiten bei
zeitkritischen Einsatzen, steigert
die Effizienz und ermdglicht es
dem Fahrer, seine Aufgabenin
kurzester Zeit zu erledigen.

Uberdimensionierte Hydraulik-
komponenten fiir geringeren
Widerstand und groBeren Olstrom

Optimierte
Zahngeometrie

Durch die optimierte
Zahngeometrie ist ein maximales
Eindringverhalten und eine hohe
Leistung beim Brechen von
Material moglich. Die durchdachte
Anordnung der Zahne steigert
die Produktivitat. Der vorderste
Zahn wurde so weit vorne wie
maoglich platziert und ermdglicht
ein einfaches Aufnehmen und
Greifen von Material auch unter
schwierigen Bedingungen.



Schutzplatten aus Hardox® fiir geringeren
VerschleiB in kritischen Bereichen

Optimierte Zahngeometrie
fiir perfektes Eindring-
verhalten

Offene Bauweise der unteren
Backe, damit das Material
herausfallen kann

Uberdimensionierter
Drehkranz

Der rotierende Pulverisierer und
die Abbruchzange sind mit einem
Uberdimensionierten Dreh-

kranz ausgerustet, der von zwei
integrierten Hydraulikmotoren
angetrieben wird. Dies sorgt

fUr hervorragende Stabilitat

und ermdglicht gleichmaBige,
kontinuierliche Drehbewegungen
auch mit hohen Lasten sowie
prazise Positionierung und
maximale Kontrolle.

Optimierte
Zylinderposition

Durch die optimierte
Positionierung des Zylinders sind
maximale Effizienz und Leistung
maoglich, denn die hydraulische
Kraft wirkt dort, wo sie bendtigt
wird. Ganz gleich, ob Stahlbeton,
Bewehrungsstahl oder andere
harte Materialien bearbeitet
werden mussen, die optimierte
Zylinderposition ermoglicht
eine hervorragende Brech- und
Schneidkraft.

Uberdimensionierter Drehkranz fiir maximale
Drehmomentiibertragung

Optimierte Zylinderposition fiir
maximale Brechkraft wahrend des
gesamten SchlieBvorgangs

Bewehrungsstahl-
schneiden

Die groBen, wendbaren
Bewehrungsstahlschneiden
bestehen aus einer speziell darauf
ausgelegten Stahllegierung und
ermdglichen gleichmaBiges und
effizientes Schneiden. Diese
Bauweise reduziert die Belastung
fUr die Ausriistung und senkt den
VerschleiB an den Schneidkanten.



Gewinkelt montierte
Bewehrungsstahlschneiden

Presspassung von oberer Backe und
Drehschaft fiir moglichst wenig Spiel
und héchste Schneidprazision

zum Fixieren des Materials
beim Schneiden

Wartungsfreundlichkeit

Die Anbaugerate sind auf hohe

Wartungsfreundlichkeit ausgelegt.

Alle Modelle sind mit einer
Wartungsabdeckung versehen,
die einen einfachen Zugang zu
den wichtigsten Komponenten
ermdglicht. So kdnnen die
Stillstandzeiten fur regelmaBige
Uberpriifungen, Reparaturen und
den Austausch von Teilen auf ein
Minimum reduziert werden.

MaBgefertigter Drehkranz
fiir hohen Olstrom

Uberdimensionierte Drehpunkte,
um groBen Kréften standzuhalten

Komponentenin
Premium-Qualitat

Fir diese Anbaugerate werden
ausschlieBlich Komponenten
héchster Qualitat verwendet,

die auch unter hartesten
Einsatzbedingungen
herausragende Leistung,
Zuverlassigkeit und Haltbarkeit
gewahrleisten. Dementsprechend
sind die Stillstandzeiten und
Wartungskosten sehr gering und
die Produktivitat hoch. Somit
stellen diese Anbaugerate eine
sinnvolle Investition flr eine
langfristige und effiziente Nutzung
dar.

Mit integriertem Adapter
verfugbar

Der rotierende Pulverisierer und die
Abbruchzange sind mit integriertem
FHQC-Adapter verfugbar, der sich
flr die Schnellwechsler Lehnhoff
Variolock, Oilquick und Open-S
eignet. Dies spart Gewicht sowie
Bauhdhe. Zudem gibt es keine
auBenliegenden Schlauche, die
beschadigt werden kénnen. So
lassen sich auch gréBere Einsatze
zuverlassig bewaltigen.



Statischer Pulverisierer - JRSP

ewicht ohne Aufnahme und Schlauche
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210-1 290-1 360-1 490-1
t 16-25 20-30 25-35 32-60
kg 1950 2350 3170 4500

Spielzeit Offnen/SchlieBen S 22-1,0 23-14 34-19 43-29
SchlieBkraft in Position 1 t 62 70 80 115
SchlieBkraftin Position 2 t 93 105 127 155
Max. Betriebsdruck Offnen/SchlieBen ~ MPa 35 35 35 35
Olstrom Offnen/SchlieBen [/min 150-225 150-250 150-250 250- 350
A mm 2290 2400 2710 3150
B mm 620 620 620 620
C mm 400 440 480 550
D mm 310 310 400 470
E mm 865 915 960 1155
F mm 850 920 1115 1230
G mm 200 250 250 300
H mm 1640 1640 1700 1990
G




Rotierender Pulverisierer - JRRP
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Modell JRRP 210-1 290-1 360-1 490-1
Maschinenklasse t 15-25 22-35 32-50 45-70
Gewicht* kg 2100 2765 3300 4800
Spielzeit Offnen/SchlieBen s 19-12 2,0-19 22-24 26-28
SchlieBkraft in Position 1 t 62 70 95 105
SchlieBkraft in Position 2 t 100 107 152 215
Hydraulik
Max. Betriebsdruck Offnen/SchlieBen ~ MPa 35 35 35 38
Olstrom Offnen/SchlieBen I/min 150-250 150-250 250-300 250-300
Max. Betriebsdruck Offnen/SchlieBen ~ MPa 17 17 17 17
Olstrom Offnen/SchlieBen I/min 40-60 40-60 40-60 40-60
Anz. Hydraulikmotoren 2 2 2 2
Abmessungen
A mm 2012 2215 2385 2590
B mm 720 720 720 880
C mm 390 420 480 550
D mm 310 350 398 470
E mm 750 855 880 960
F mm 900 1050 1090 1350
G mm 200 200 200 300
G

*

ewicht ohne Aufnahme und Schlduche



Abbruchzange - JRDC
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Modell JRDC 210-1 290-1 360-1 490-1
Maschinenklasse t 15-25 24-35 30-45 45-70
Gewicht * kg 1950 2670 3050 4100
Spielzeit Offnen/SchlieBen s 19-12 2,0-19 25-28 26-28
SchlieBkraft in Position 1 t 63 68 85 102
SchlieBkraft in Position 2 t 80 100 125 140
Hydraulik
Max. Betriebsdruck Offnen/SchlieBen ~ MPa 35 35 35 35
Olstrom Offnen/SchlieBen I/min 150-250 150-250 250-300 250- 350
Max. Betriebsdruck Offnen/SchlieBen  MPa 17 17 17 17
Olstrom Offnen/SchlieBen I/min 40-60 40-60 40-60 40-60
Anz. Hydraulikmotoren 2 2 2 2
Abmessungen
A mm 1930 2185 2428 2640
B mm 720 720 720 880
C mm 280 320 320 335
D mm 90 100 100 100
E mm 670 825 925 1035
F mm 700 900 955 1200
G mm 400 400 500 600
Gewicht ohne Aufnahme und Schlduche
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Zuordnungstabelle
Statischer Pulverisierer - Rotierender Pulverisierer - Abbruchzange -
Modell JRSP JRRP JRDC

210-1 290-1 360-1 490-1  210-1 290-1 360-1 490-1  210-1 290-1 360-1 490-1

Komatsu-Tragermaschine
(Standardmaschine)*

PW148
PW158
PW160
PW168
PW180
PW198
PC170
PC210
PC228
PC230
PC240
PC290 4 4
PC360
HB365 v
PC490 v v 4 v
PC700 v 4
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Komatsu-Trdgermaschine
(Abbruchmaschine)*

PC210LCD 4 4 4

PC240LCD/NLCD 4 v 4 4 4 4

PC290LCD/NLCD v v v 4 4
PC360LCD/NLCD v 4 4 4 4
PC490LCD v v 4 v

Komatsu-Trdgermaschine
(HRD-Maschine)*

PC390HRD - Erdbauausleger v v v v v
PC390HRD - Medium Reach v v v v v
PC390HRD - High Reach v v v I v v I
PC390HRD - Extended High Reach v 4 4

PC490HRD - Erdbauausleger v

PC490HRD - Medium Reach v

PC490HRD - High Reach v v v v

PC490HRD - Extended High Reach
mit K100

Ve Ve Ve

* Priifen Sie die Hubkraft fiir jede einzelne Kombination. Es sind Einschrankungen maglich.
**Nur mit Direktanbau-Adapter
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Diese vorldufige Version darf nur fiir Infozwecke eingesetzt werden. Die enthaltenen Informationen kénnen unvollstandig sein. Technische
Anderungen vorbehalten. Dieses Prospekt wird durch eine iiberarbeitete Ausgabe ersetzt werden.



