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Komatsu Europe führt den neuen HD1500-8 Starrrahmen-Muldenkipper mit 
einem Betriebsgewicht von 142 t ein  

Erster CE-zertifizierter HD1500  

 

Vilvoorde, Juni 2018 – Der mit vielen weiterentwickelten und optimierten Funktionen ausgestattete 
Starrrahmen-Muldenkipper HD1500-8 von Komatsu verbindet industrieführende Eigenschaften mit dem 
Original Komatsu Design sowie neuesten Technologien. Somit steht die Maschine für konkurrenzlose 
Kundenvorteile. Mit geringem Kraftstoffverbrauch, erstklassigem Fahrerkomfort und optimierter 
Sicherheitsausrüstung bietet der HD1500-8 höchste Produktivität, Zuverlässigkeit und Sicherheit. 

Die zentralen Komponenten, wie Hauptrahmen, Getriebe und Hinterachse, wurden gemäß neuester 
Technologie- und Haltbarkeitsstandards konzipiert, sodass sich für den Kunden geringere Reparaturkosten und 
längere Serviceintervalle bei insgesamt reduzierten Betriebskosten ergeben. 

Komatsu hat zudem die neuesten Entwicklungen der Informations- und Kommunikationstechnologie (ICT) in den 
HD1500-8 einfließen lassen, um Zuverlässigkeit, Wartungsfreundlichkeit, Sicherheit für Fahrer und Umgebung, 
sowie Produktivität und Effizienz weiter zu steigern. 

„Wir sind stolz, den Komatsu HD1500-8 vorstellen zu können und freuen uns, dass dieser 142 t-Starrrahmen-
Muldenkipper CE-zertifiziert sowie ab sofort in Europa erhältlich ist“, sagt Jeroen De Roeck, Produktmanager 
bei Komatsu Europe. „Es ist eine komplett neue Maschine, die nach den beim Runden Tisch zur Sicherheit im 
Bergbau (EMESRT) entwickelten Prinzipien umgestaltet wurde, um höchste Sicherheitsstandards 
gewährleisten zu können.“  
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Das neueste Komatsu Telematiksystem KOMTRAX Plus ermöglicht eine erweiterte Verwaltung der 
Maschinenflotte mittels Satellitenkommunikation und WLAN. Der Maschinenzustand und die Leistungsdaten 
können ausgewertet werden, ohne dass der Nutzer vor Ort sein muss. KOMTRAX Plus stellt diese wichtigen 
Daten bereits aufbereitet zur Verfügung und stellt dadurch ein effektives Hilfsmittel zur Maximierung der 
Produktivität und Senkung der Betriebskosten zur Verfügung.  

Für verbesserte Sicherheit gehört KomVision von Komatsu zur Standardausrüstung. Mit Hilfe von sechs 
vernetzten Kameras wird auf dem Bildschirm des Monitorsystems in Echtzeit die Umgebung der Maschine aus 
der Vogelperspektive angezeigt. So sind auch tote Winkel am Heck und an den Seiten der Maschine einsehbar. 

Leistung und Kraftstoffeffizienz 
Die Maschine ist mit einem leistungsstarken 16-Zylinder-SDA16V159-3-Motor von Komatsu mit einer Leistung 
von 1.175 kW / 1.598 PS bei 1.900 U/min ausgerüstet. Dieser bietet eine stärkere Beschleunigung und höhere 
Fahrgeschwindigkeiten durch das herausragende Verhältnis von Motorleistung zu Gewicht sowie ein hohes 
Drehmoment im niedrigen Drehzahlbereich und eine beeindruckende Beschleunigung. So wird maximale 
Produktivität bei geringem Kraftstoffverbrauch ermöglicht. Weitere Einsparungen im Verbrauch werden durch 
die neuesten Energiespartechnologien von Komatsu, wie Verstellpumpen für Lenkung und Muldenkippfunktion 
erreicht. 

Das neu entwickelte Getriebesystem mit Automatikgetriebe, 7 Fahrstufen und wählbarer Übersetzung im 
Rückwärtsgang sorgt für höhere Produktivität und Sicherheit.  

Der Fahrer kann einfach zwischen den Betriebsarten wechseln und je nach Zustand der Wege und des 
Geländeprofils zwischen „Power“ oder „Economy“ wählen. Die auf dem Bildschirm des Monitorsystems 
angezeigten Eco-Hinweise unterstützen ihn beim kraftstoffeffizienten Betrieb der Maschine. 

Optimierte Einsätze  
Einsätze werden durch die Effizienz des Motors in Kombination mit elektronisch gesteuerten Technologien 
weiter optimiert. K-Atomics ermöglicht automatisch gesteuerte Gangwechsel mit elektronischer 
Kupplungsmodulation in allen Gängen, optimiert die Kupplungsbetätigung und stellt sanfte Schaltvorgänge ohne 
Drehmomentabfall sicher.  

Das Zugkraftkontrollsystem von Komatsu (KTCS) überwacht kontinuierlich und automatisch die 
Drehgeschwindigkeit der Hinterreifen und die Geschwindigkeit der Maschine, um ein Durchdrehen der Reifen 
zu verhindern sowie Traktion, Produktivität und Lebensdauer der Reifen zu steigern.  

ARSC (Auto Retard Speed Control) von Komatsu ermöglicht dem Fahrer die Voreinstellung einer konstanten 
Geschwindigkeit beim Befahren von Gefällestrecken, sodass er sich völlig auf das Lenken konzentrieren kann. 

Zuverlässigkeit und Haltbarkeit 
Stahlgussbauteile sind im verwindungssteifen Hauptrahmen überall dort eingesetzt, wo besonders hohe 
Belastungen auftreten. Die Standard-Mulde besteht aus hochzugfestem Stahl, ist extrem verwindungssteif und 
wartungsarm. Die V-förmige Muldenstruktur bietet höchste Festigkeit und Stabilität. Die Front-, Seiten- und 
Bodenplatten der Mulde sind zur zusätzlichen Erhöhung der Festigkeit mit horizontalen und vertikalen Streben 
verstärkt. 

Die Nutzlastwaage (PLM) erfasst die tatsächliche Last bei jedem Ladespiel und analysiert das 
Produktionsvolumen des Muldenkippers sowie die Gesamtzuladung über eine bestimmte Zeitdauer. Die 
Zuladung wird in Echtzeit sowohl auf dem Display in der Kabine als auch durch externe Ampelleuchten angezeigt. 
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Mit der Nutzlastwaage hat Komatsu eine Ladekontrollfunktion für den Muldenkipper eingeführt, mit deren Hilfe 
bei jedem Ladespiel die Zielnutzlast eingehalten werden kann. Damit wird für maximale Produktivität, reduzierte 
Betriebskosten und eine längere Lebensdauer von Reifen, Bremsen und anderen Komponenten gesorgt. 

Wartungsfreundlichkeit  
Gesteigerte Wartungsfreundlichkeit war ebenfalls eines der wichtigsten Ziele bei der Entwicklung des  
HD1500-8.  

Ein Batterietrennschalter befindet sich an der linken Seite der Maschine und ist vom Boden aus erreichbar. Die 
wichtigsten Wartungspunkte sind unten am Hydrauliköltank angeordnet, sodass der Austausch von Öl, 
Kühlflüssigkeit, Getriebeöl, Lenköl und Bremsöl einfach möglich ist. Auch die Filter sind zentral angeordnet und 
ein automatisches Schmiersystem schmiert jeden Abschmierpunkt nach einer voreingestellten Zeitspanne. Der 
Anschluss zum Nachfüllen ist ebenfalls vom Boden aus erreichbar. 

Der Antriebsriemen des Kühlerlüfters ist mit einer automatischen Spannrolle versehen und muss nicht gewartet 
werden. Die Lüfterkupplung läuft nur bei Bedarf mit und reduziert damit weiter den Energiebedarf. 

Bequem und sicher 
Die neue ergonomisch ausgeführte Fahrerkabine des HD1500-8 ermöglicht eine bequeme Bedienung der 
Maschine und bietet eine komfortable Arbeitsumgebung für sicheres Arbeiten und gesteigerte Produktivität.  

Unabhängig von den Wetterbedingungen herrscht in der Kabine stets ein angenehmes Klima. Der luftgefederte 
Fahrersitz mit Stoffbezug kann abhängig von Gewicht und Größe des Fahrers eingestellt werden. Er federt 
Vibrationen ab und reduziert Ermüdungserscheinungen beim Fahrer. Sitzheizung und Belüftung gehören zur 
Standardausrüstung.  

Durch den geräuscharmen Motor, die leistungsstarken Viskosedämpfer der Kabine und die hydropneumatische 
Vorderachsfederung mit McPherson-Federbein hat der Fahrer geringere Vibrationen und einen reduzierten 
Geräuschpegel von lediglich 75 dB(A). 

Diese Eigenschaften in Kombination mit zusätzlichen Informationen für den Fahrer, Monitoring- und 
Warnsysteme sowie den gruppiert angeordneten Wartungspunkten machen den HD1500-8 zu einer Maschine, 
die sicher zu bedienen und zu warten ist und in deren Umgebung ein risikoarmes Arbeiten möglich ist.  

Eigenschaften und Vorteile des HD1500-8  

• Gesteigerte Leistung – maximale Produktivität bei geringem Kraftstoffverbrauch  
• Leistungsstarke Retarderbremse – maximale Produktivität 
• Zugkraftkontrollsystem von Komatsu (KTCS) – maximale Produktivität 
• Wählbare Betriebsarten und kraftstoffsparender Einsatz – gesteigerte Effizienz 
• Neue ergonomische Fahrerkabine – gesteigerter Fahrerkomfort 
• Luftgefederter Fahrersitz mit Heizung und Belüftung – gesteigerter Fahrerkomfort 
• Längere Wartungsintervalle & gesteigerte Haltbarkeit – geringere Gesamtbetriebskosten (TCO) 
• Schnellbetankungsanschluss für Kraftstoff (Wiggins), Schnellfüllanschlüsse für Öl und Kühlmittel – 

geringere kostspielige Stillstandzeiten 
• Zentrale Wartungspunkte – einfache Wartung 
• Zugangstreppe mit sicherem Stufenabstand – sichere Arbeitsumgebung 
• KomVision mit Kamera und Radar – industrieweit führende Sicherheit 
• Motor-Not-Aus-Schalter – Sicherheit und Zuverlässigkeit 
• Neue Version von KOMTRAX Plus – einfache Nachverfolgung der Maschine & leichtes 

Flottenmanagement 
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Informationen in dieser Pressemitteilung sind gültig zum Zeitpunkt der Veröffentlichung.  
Technische Änderungen vorbehalten. 

Hinweis: KOMTRAX-Plus ist eine eingetragene Marke von Komatsu Ltd. 

Kontakt: 
Kevin Broman 
Komatsu Europe International N.V. 
+32 2 255 24 58  
kevin.broman@komatsu.eu 
 

Kontakt in Deutschland: 
Bettina Meeuw 
Büro: Hanomagstraße 9, 30449 Hannover 
+ 49 511 4509 212 
bettina.meeuw@komatsu.eu 
 
 
Webseiten:   www.komatsu.eu  
   www.komatsu-deutschland.de  
YouTube Kanal:   www.youtube.com/user/KomatsuEuropeInt  
LinkedIn:    www.linkedin.com/company/komatsu-europe-international 

Facebook:  www.facebook.com/KomatsuEurope/ 
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